
Tehni čka objašnjenja za izvršioca radova- plo ča osnovna 
 
Vrsta radova:  Izrada ploče osnovnei po RN 10-124-010 
Koli čine za izradu: : 
Red. 
broj  Naziv Skraćeni 

naziv poz po RN Broj crteža Koli čina 

1 Ploča osnovna PO 345/1 NNS-02-01-002 10 
 
Dokumentacija u elektronskom obliku:  - Ploča osnovna.pdf  (detaljan crtež) 

- PO.dxf i PO.igs  (konture dela 1:1) 
 
Način izrade:   Lasersko sečenje (sa optimizacijom iskorišćenja tabli lima) 
 
Zahtevana ta čnost izrade:  Spoljne Mere 0

2.0
+
−SM (offset 0

1.0
+
− ), Unutrašnje Mere 2.0

0
+
+UM ( offset 1.0

0
+
+ ). 

                                              Odstupanje od geometrijskog oblika do 0.1 mm, a u okviru   
                                              tolerancije izrade. 
                                              Nisu dozvoljeni vidljivi prelazi ili jezičci koji nastaju kod ulaza i     
                                              izlaza snopa /mlaza /alata  na konturu. U slučaju da su vidljivi 
                                              tragovi ulaza i izlaza sa konture obavezno pre rada kontaktirati  
                                              nadležnog tehnologa oko usaglašavanja prihvatljivosti oblika i   
                                              dimenzija ulaza i izlaza.  
                                              Poštovati napomene date na crtežima 
 
Kontrola  Pre početka rada pregledati površine lima na prisustvo dubokih i velikih ogrebotina. 
                 U slučaju uočavanja ograbotina tu tablu ne seći bez konsultacije sa nadležnim  
                 tehnologom. 
                 Pored izlazne kontrole kooperanta, prijem delova vrši naša ulazna kontrola. Nisu     
                 dozvoljene pojave ogrebotina na površinama komada, uzrokovane procesom izrade 
                  i manipulacije materijalom. 
 
Polazni materijal:   Tabla dimenzija ≠4x1250x2500 mm. Tabla se nalaze u našem magacinu. 
Koli čina:  naša procena - 1 table (oko 34,5 kg) (tabla će biti  u velikoj meri iskorišćena) 
Vrsta materijala:  Duraluminijum kvaliteta WH 3.1354.T351 (EN AW 2024.T3), 
                             tj. materijal je po DIN AlCuMg2. 
 
Pakovanje gotovih delova:  Delove pakovati u istu kartonsku kutiju tako da delovi  
                                              u kutiji budu razdvojeni kartonskim tablama 
Povratnica:  Iskorišćenu ili delimično iskorišćenu tablu OBAVEZNO VRATITI zajedno sa       
                    delovima. 
Transport:   Po dogovoru sa našim referentom kooperacije. 
                    NAPOMENA: Table pažljivo tovariti i istovarati jer su površine osetljive na pojavu    
                    brazdi-ogrebotina. Kod utovara ispod i između tabli postaviti zaštitnu ambalažu. 
 
Nadležni tehnolog:  Ranko Vlahović, dipl maš.inž. Kontakt telefoni: kancelarija 011/ 37 16 213 
                                                                                                                      Mob 064/ 18 40 926 
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